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Senast reviderad 2019-02-28 av Fakulteten for teknik. Revidering av forkunskaper.
Kursplanen giller fran och med héstterminen 2019

Fiorkunskaper

Grundliggande behirighet, omradeshehirighet 7

Kraven fir antagning till kursen &r desamma som for antagning till 4-arigt
Sjdingenjdrsprogram samt att studenten innehar svenskt pass som ar giltigt under hela
studietiden. Annan nationalitet &n Svensk kan 1 vissa fall antas tll kursen efter sarskild
provning. Sokande ska vid ansékan ha genomfort minst 65 hp fran
Sjéingenjdrsprogrammets 180 hp. Sékande maste dirutéver passera en
sakerhetsgranskning for tilltrade till nationellt skyddsobjekt da kursen genomférs vid
orlogsbasen 1 Karlskrona. Studenter fran 4-anigt sjdingenjorsprogram har fortur.
Antagnings sker i man av plats.

Mal
Studenten ska efter avshitad lors lnna:
Motorvericstad

Demontera och montera gnndliggande forbrinmingsmotorkomponenter
Utféra mitning och justering av ventilspel

Genomfira matning och justering av spridare och spridarpump

Mata kolv- och vevaxelkomponenter

Uppritta mitprotokoll

Muasikinveriostad

» Genomféra cylindrisk in-och utvandig svarvning inklnderat konsvarvning och
gangning med profilstal
s Genomfara nlan- ach snarfrisnine mlduderat frisnine 1 delninosannarat



Genomféra shipning av svarvstil

Anvinda handhallna gingverktyg

Genomfiéra reparation av skadade gingor

Genomfira skrpning av skirande verktyg

Utfora inspektion, reparation och provitryckning av sting- och backventiler

Svetsvericsiad

Redogora for regler och rutiner vid heta arbeten

Genomfira gasskirning och gassvetsning

Genomfira bagsvetsning, gasmetallbadgsvetsning och gasvolframsvetsning
Utfora tathetsprov pa egna svetsfogar

Utfora gnundliggande hirdning och anlépning av metallkomponenter
Utfora bockning och nitning av tunnplat

Rirvericstad

Utfora rorinstallation mellan tva punkter
Utfora slaglédning 1 rérkopplingar

» Utfora kall-och varmbockning av rir



Innehall

Motorvericsiad

+ Grnundliggande demontering och montering av forbranningsmotorer och dess
omkring-utrustning

» Besiktning och uppmétning samt demontering och montering av dieselmotorers
kolv-och vevparti.

» Besiktning, demontering och montering av topplock, shipning av ventilsiten samt
justering av ventilspel

» Forbrannngsmotortekmska mitkontroller med mikrometer och mdikatorklockor

+ Inspelktion, rengiring och justering av brinslespridare inklusive justering av
spridarpump

» Forbranningsmotortelnisk dokumentation inkluderat métprotokoll

Maskinvericsiad

Svarv och frasmaskners funktion

In och utvindig cvlindrisk svarvning i olika material

Svarvning i backskiva, mellan dubbar och med medbringare
Gangskarning med profilstal

Plan och sparfrasning

Borr och gingteknik, tillverkning av in-och utvindiza gingor, reparation av
gangor, losstagning av brustna skruvar.

Gangsystem

Slipning av skirande verktyvg

Tillverkning/reparation av enklare konstruktioner och maskinelement
Ventilreparationer, besiktning, inshpning och provtryckning av sting- och
backventiler

Limtekmk

» Frisning i delningsapparat

+ Slipning av svarvstal och snabbstal

Svetsverkstad

Heta arbeten

Gaskirning

Gassvetsning

Bagsvetsning

Gasmetallbigsvetsning(MIG och MAG)
Gasvolframsvetsning{ TIG)

Tathetsprovning av svetsfogar

Plastisk bearbetming av legerat och o-legerat stal
Tillverkning av fiadrar

Hardning och anlépning

Demonstration av kall-och varmsprutning
Bockning och skarvning av tunnplit inkluderat nitfarband

Rarverkstad

» Nadreparation av sknuv-och plastfirband i rérsystem

» Pressade och skruvade rorkopplingar inkluderat flans, skirring, 16dkonor och
uppkragning

» Malltagning och nstallation av réor mellan tva punkter inkluderat stal koppar- och
kopparmckel ror

« Stalkvalitéer, anvandmngsomraden och virmebehandling

« Hardlodning

s Kall- och varmbockning av rir



Undervisningsformer
Undervisningen bestar av grupp- och individuell handledning, forelisningar och praktiska
dvningar.

Examination
Kursen bedéms med betygen Underkind, Godkand eller Vil godkind.
Fir betvget godkint ska de forvintade malen vara uppnadda.

Kunskapskontroll sker som féljer:

Genom individuella praktiska prov och muntlig redovisning

Kursvirdering

Under kursens genomfirande eller i ndra anshitning till kursen genomfirs en
kursvirdering. Resultat och analys av kursvarderingen ska aterkopplas till de studenter
som genomfért kursen och de studenter som deltar vid n3sta kurstillfalle.
Kursvarderingen genomfors anonymt. Den sammanstillda rapporten arkiveras 1
Sjofartshigskolans arkiv.

Owrigt

Kursen genomfars vid Sjostridsskolan, marinbasen Karlskrona och ger

behorighetsgrundande verkstadspraktik som krdvs for maskinbeflsbeharighet enligt
Transportstyrelsens foreskrift om beharighet for sjdpersonal.

Kursen omfattas av Linnéuniversitets riktlinjer for drog- och alkoholanvindning samt
universitetets arbetsmiljdordning. Studerande farvantas folja riktlinjerna i samband med
antagning till kursen. Overtridelser mot nimnda riktlinjer kan medfora disciplinira
atgdrder.

Kurslitteratur och dvriga liromedel

Lektionsmaterial Sjastridsskolan



